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^4) ELEMENT MALE MONOBLOC D' ATTACHES MECANIQUES POUR COUCHE-CULOTTE. 

&/) L'element male d'attache mecanique de Tinvention est 
testine notamment aux articles d'hygiene du type couche- 
culotte. II consiste en un troncon de bande plate dont une 
face est pourvue de moyens mecaniques d'accrochage du 
type crochets (4) ou champignons. Selon Tinvention, il 
s'agit d'une piece monobloc d'une matiere thermoplastique 
extrudee, qui comprend dans sa longueur deux zones dis- 
tinctes (7, 10), seule la seconde (10) etant pourvue de 
moyens mecaniques (9). 

Avantageusement, il comporte dans la premiere zone (7) 
une ligne transversale (13) de moindre epaisseur, apte a 
former une amorce de pliage et/ou une aile supplementaire 
(8), faisant un angle a avec la bande plate lors de I'extru- 
sion. 
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ELEMENT MALE MONOBLOC D'ATTACHES MECANIQUES POUR 

COUCHE-CULOTTE 

La presente invention concerne ie domaine des attaches mecaniques, 
denommees encore auto-agrippantes, qui sont constituees d'un premier 
5 element , I'element m§Ie , dont une face est pourvue de premiers moyens 
mecaniques , se presentant sous forme de crochets ou de champignons, 
et d'un second element, I'element femelle, dont une face est pourvue de 
seconds moyens mecaniques se presentant sous forme de boucles, de 
sorte que le premier moyen mecanique de I'element male penetre et 

10 s'accroche dans les seconds moyens mecaniques de I'element femelle et 
realise la fermeture de I'attache mecanique en question. La presente 
invention concerne plus particulierement un element male d'attache 
mecanique specialement con?u pour la fermeture d'un article d'hygiene du 
type couche-culotte. 

15 Une couche-culotte jetable est composee d'une feuille plastique 

exterieure impermeable, d'une feuille interieure permeable et d'un matelas 
absorbant pris en sandwich entre les deux feuilles precitees. L'ensemble 
des trois Elements constitutifs de la couche est conforme avec une partie 
avant destinee a venir lors de I'usage sur le ventre du bebe, une partie 

20 arriere destinee d venir vers le dos du bebe et une partie d'entrejambe. Lors 
de la pose de la couche sur le bebe, chaque bord lateral de la partie arriere 
est rabattu vers la partie avant de maniere a ce que les parties avant et 
arriere realisent la fermeture de la couche autour de la taille du bebe. La 
solidarisation de la partie arriere sur la partie avant est traditionnellement 

25 realisee grace a des systemes d'attaches adhesifs constitues de pattes qui 
sont fixees, notamment par collage, le long des bords lateraux de la partie 
arriere et qui sont appliquees sur la feuille exterieure impermeable de la 
partie avant de la couche ou eventuellement sur une bande de 
renforcement disposee transversalement sur cette feuille impermeable de 

30 la partie avant. 

On a recemment utilise pour la fermeture d s couches-culottes 
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jetables des systemes d'attaches mecaniques. Ce type d'attaches, connu 
par exemple sous la denomination Velcro, est couramment utilise dans le 
domaine textile. Une attache mecanique, denommee encore auto- 
agrippante est composee de deux elements se presentant generalement 
5 sous forme de ruban. Un premier §l6ment m3le presente sur une face des 
elements mecaniques accrocheurs , du type crochets ou champignons et 
un second element femelle presente sur une face des elements du type 
boucles entremelees , dans lesquels les crochets ou champignons viennent 
penetrer lorsque Pon applique les deux elements I'un contre I'autre . 

10 Lorsque tous les crochets ont pen§tre dans les boucles ,il est quasiment 
impossible de desolidariser les deux elements en exergant une traction 
dans le plan des rubans , par contre il est possible de les desolidariser en 
exergant une traction en oblique par rapport au plan des rubans. 

II est certain que les attaches mecaniques presentent par rapport 

15 aux attaches adhesives un cout nettement sup^rieur. Cependant 
('introduction des attaches mecaniques est intervenue afin de remedier a un 
inconvenient majeur des attaches adhesives, qui est apparu lorsque les 
fabricants de couches-culottes ont mis au point des couches 
essentiellement etudiees pour pouvoir etre ouvertes et refermees par 

20 I'utilisateur avec le meme systeme d'attaches. S'agissant des attaches 
adhesives, il fallait pouvoir decoller I'attache sans dechirer la feuille externe 
impermeable puis la recoller avec un pouvoir adhesif suffisant pour que la 
fermeture reste efficace, le collage et recollage pouvant eventuellement 
intervenir a plusieurs reprises. Etant donn6 que I'utilisateur qui inspecte la 

25 couche peut avoir les mains souillees avec des poudres ou des corps gras, 
I'adhesif de ('attache etait dans bon nombre de cas pollue par ces poudres 
ou corps gras de sorte qu'on obtenait un recollage beaucoup moins 
efficace. 

(.'utilisation de systemes d'attaches mecaniques pallie totalement 
30 cet inconvenient dans la mesure ou la presence de poudres ou de corps 
gras en surface d I'element male ou femelle n'est pas de nature a diminuer 
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le pouvoir cTaccrochag des deux elements. La mise en oeuvre d'attaches 
mecaniqu s dans les couch s-culottes a consiste a utiliser des trongons de 
rubans avec crochets et & les placer sur des pattes fixees selon les bords 
lateraux de la partie arrfere de la couche de manure d constituer les 
5 elements males de I'attache ; quant aux elements femelles , 11 s'agit de 
rubans fixes sur la feuille exterieure impermeable de la partie avant de la 
couche. 

S'agissant plus precisement de relement male de I'attache 
mecanique, ce mode de realisation necessite de constituer une attache 
10 classique, sans adhesifs, a decouper en trongons un 'ruban.po.urvu.de 
crochets sur une face et d'adhesifs sur I'autre face , et a appliquer ce 
trongon sur ladite patte d'attache. 

En dehors du cout et de la complexity de ces differentes operations, 
une difficulty compl§mentaire peut resider dans un mauvais positionnement 
15 du trongon sur la patte d'attache. 

Le but que s'est fixe le demandeur est de proposer un element 
male pour attaches mecaniques, destine notamment aux articles d'hygiene 
tels que couches-culottes, qui pallie les inconvenients precites. 

Ce but est parfaitement atteint par relement male de I'invention qui 
20 de maniere connue consiste en un trongon de bande plate dont une face 
est pourvue de moyens mecaniques d'accrochage, du type crochets et 
champignons. De maniere caracteristique selon I'invention, relement male 
consiste en une piece monobloc d'une matfere thermoplastique extrudee ; 
de plus il comprend dans sa longueur deux zones distinctes, seule la 
25 seconde etant pourvue de moyens mecaniques. 

Ainsi, selon I'invention, il n'y a plus deux elements separes 
consistant d'une part en une patte d'attache et d'autre part en un trongon 
de ruban pourvu de crochets qui est rapporte par collage sur ladite patte. 
Au contraire on a une pi&ce unique, monobloc, r6alis6e par extrusion et par 
30 traitement subsequent constituant a la fois la patte d'attache et les crochets. 
Ce mode de presentation permet de resoudre les problemes precites d'une 
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part de cout t d'autre part de localisation des crochets. 

S'agissant d'un element mal d'attach mecanique pour couche- 
culotte, de preference la longueur^ de la zone depourvue de crochets est 
comprise entre 40 et 1 00mm et la longueur k de la seconde zone pourvue 
5 de crochets est comprise entre 5 et 50mm. 

Selon une version preferee, l t est de I'ordre de 55mm et ^ de I'ordre 
de 12mm. 

Cependant une difficulty nouvelle est apparue du fait du caractere 
monobloc de I'element male , lors du positionnement de cet element male 

10 sur le bord lateral de la partie arriere de la couche. Lors du positionnement, 
sur Installation automatique de production des couches-culottes, ['element 
male est fixe par collage ou soudure selon l'extr§mite de la bande sur le 
bord lateral de la partie arriere de la couche, puis il est replie sur lui-meme 
de maniere a ce que la seconde zone pourvue de crochets soit tournee 

15 vers la couche et non vers Pexterieur. 

La reproductibilite de la formation du pli est n§cessaire. Du fait que 
I'element male de invention est une piece extrudee, son epaisseur peut 
etre superieure a cede des pattes d'attache realisees a partir d'un film 
plastique ordinaire. Cette reproductibilite n'est done pas totalement assuree. 

20 Pour pallier a cet inconvenient, I'element male de I'invention 

comporte dans la premiere zone depourvue de moyens mecaniques une 
ligne transversale de moindre epaisseur, apte a former une amorce de 
pliage. 

De preference cette ligne transversale de moindre epaisseur est 
25 constitute par une encoche realisee dans la face de la bande qui est 
opposee aux moyens mecaniques. 

Une autre difficulte reside dans la necessite de maintenir replie sur 
elle-meme I'element male , apres la formation du pli rappelee ci-dessus. 
Ceci a deja ete obtenu en appliquant sur une partie de la patte d'attache 
30 une enduction adhesive a cote du trongon pourvu de crochets. Dans ces 
conditions, e'est I'enduction adhesive qui assure I maintien Tune contre 
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Pautre des deux faces en contact lors de la formation du pli. Cette solution 
n6cessite un operation complementaire d'apport d'adhesif. 

Selon Tinvention, cet inconvenient est leve du fait que la ligne 
transversale de moindre epaisseur, formant amorce de pliage, est situee 
5 dans la moitie de la bande la plus 6loignee de la seconde zone. En d'autres 
termes , lorsque le pli est form6 selon la ligne transversale en question, au 
moins une partie de la seconde zone, pourvue de crochets, deborde au- 
dela de la bande et vient s'appliquer sur la feuille interne permeable de la 
couche, feuille qui est constitute par un non-tisse. Les crochets de la 

10 seconde zone lorsqu'ils sont appliques sur ledit non-tisse penetrant au 
moins partiellement dans les fibres entremelees du non-tisse realisant de 
ce fait un accrochage suffisant pour assurer le maintien des deux faces 
appliquees Tune contre I'autre lors de la formation du pli. 

Dans les attaches conventionnelles pour couches-culottes, il est 

1 5 habituel que la patte qui deborde au-dela du bord lateral de la partie arriere 
soit constitute de deux portions , disposees en forme de fourche, et 
s'appliquant respectivement sur chaque face du bord arriere. Cette 
disposition permet un meiileur equilibrage des forces de traction lors de la 
mise en place de la couche sur le bebe et evite Parrachage eventuel de la 

20 feuille exterieure impermeable. 

Classiquement on realise cette disposition en forme de fourche en 
rapportant par collage ou soudage une portion complementaire de bande 
plastique. 

Selon I'invention, Telement male d'attache mecanique cohsiste 
25 toujours dans une piece monobloc d'une matiere thermoplastique extrudee 
qui comporte, en outre, en saillie dans la premiere zone exempte de 
moyens mecaniques, une aile supplementaire, faisant un angle a avec la 
bande plate lors de Textrusion. 

Ainsi, du fait que I'ensemble de Telement male est obtenu par 
30 extrusion , il est possible d'obtenir dans la meme operation, par 
amenagement d'une filiere d'extrusion adequate, I'aile supplementaire qui 
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servira, avec I'extremite de la bande, a la fixation de I'element male selon 
le bord de la partie arriere de la couche. 

De preference Tangle a est compris entre 10 et 30° . Cet angle de 
valeur limitee permet d'assurer le meilleur pliage de I'aile supplementaire 
5 vers I'extremite de la bande servant a la fixation de I'element male sur la 
partie arriere de la couche. 

De preference la longueur ^ de I'aile supplementaire est 
sensiblement egale a la distance ^ entre le bord de la bande le plus oppose 
a la seconde zone et la ligne de raccordement de I'aile supplementaire avec 
10 la bande. 

Avantageusement la longueur L, est comprise entre le quart et la 
moitie de la longueur totale de la bande plate formant I'element male de 
Pattache mecanique, preferentiellement de I'ordre du tiers. 

La presente invention sera mieux comprise a la lecture de la 
15 description qui va etre faite de deux exemples de realisation d'un element 
male d'attache mecanique consistant en une piece monobloc d'une matiere 
thermoplastique extrudee, illustree par le dessin annexe dans lequel : 
La figure 1 est une vue en perspective d'une premiere version de l'6lement 
male, 

20 La figure 2 est une vue en perspective d'une seconde version de I'element 
male, 

La figure 3 est une vue schematique en coupe de I'element male de la 

figure 2 fixe selon le bord arriere d'une couche et , 

La figure 4 est une vue schematique en coupe du profil de la matrice 
25 d'extrusion. 

L'element male 1 d'attache mecanique pour couche-culotte, qui est 

illustre a la figure 1 est une bande en matiere thermoplastique extrudee, de 

largeur L , qui comporte deux zones bien distinctes 2,3. Selon la premiere 

zone 2, de largeur L v la bande a ses deux faces 2a et 2b qui sont planes, 
30 tandis que selon la seconde zone 3, la bande presente sur une face 3a des 

moyens mecaniques d'accrochage du typ crochets ou champignons 4. C s 
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moyens mecaniques 4 sont destines , dans le systeme d'attaches 
mecaniques, a penetrer et a cooperer avec d'autres moyens m 'caniques 
du type boucles. 

On sait d§ja par le document EP.575.828 realiser par extrusion des 
5 moyens mecaniques du type crochets sur une bande continue. 

Selon la caracteristique de Pinvention , ces crochets 4 ou autres 
moyens mecaniques ne sont pas disposes sur toute la longueur L de la 
bande mais sur une partie seulement de celle-ci en sorte de pouvoir former, 
par decoupes transversales des elements males 1 d'attaches mecaniques 

10 destinees specialement aux couches-culottes. 

La premiere zone 2 de I'element male 1 sert en particulier a la 
fixation de celui-ci sur le bord lateral de la partie arriere de la couche par 
collage ou par tout moyen approprie. 

La longueur L 2 de la seconde zone est comprise entre 5 et 50mm, 

15 cette valeur extreme etant destinee aux couches pour adultes pour 
lesquelles un accrochage particulierement resistant est necessaire. La 
longueur de la premiere zone est comprise entre 40 et 100mm. 

De preference, pour une couche-culotte jetable pour bebe, les 
longueurs L 1 et Lj sont respectivement de Pordre de 55 et 12mm. 

20 Pour obtenir Tel6ment 1 par extrusion, il est possible d'avoir une 

tete d'extrusion qui ait comme largeur la longueur L visee ci-dessus. Par 
contre il est possible et preferable d'utiliser une filiere d'extrusion qui ait une 
largeur superieure et de proceder par decoupes longitudinales pour obtenir 
en continue la production de plusieurs elements males individuels. Par 

25 exemple une tete d'extrusion ayant une largeur globale de 134mm 
comporterait un profil a trois zones : deux zones laterales de 12mm 
correspondant aux deux secondes zones a crochets et une zone centrale 
de 110mm correspondant aux deux premieres zones, la decoupe 
longitudinale etant une decoupe mediane. D'autres variantes peuvent etre 

30 imagin^es, les decoupes longitudinales pouvant etre r§alisees <§galement 
selon les zones a crochets. 
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L'epaisseur de la bande 2 de I'element male 1 est comprise entre 
50 et SOOmicrometres. 

Afln de rendre cet element male, fabrique par extrusion, 
suffisamment flexible, il est prevu une amorce de pliage par formation d'une 
5 ligne transversale 5 de moindre epaisseur. Cette ligne 5 est obtenue par un 
profil particulier de la tete d'extrusion ; elle se trouve done lors de la 
fabrication dans la direction generate de deplacement de la matiere 
extrud§e. 

La ligne 5 apparatt comme une encoche formee dans la face 2b de 
10 la premiere zone 2 ; a cet endroit, l'epaisseur de la bande a une valeur 
inferieure a SOmicrotmeres. 

Lors de la mise en place de I'element male sur la couche-culotte, 
e'est la portion 2" de la premiere zone 2, situee a Poppose de la seconde 
zone 3 et qui est en deca de la ligne d'amorgage 5, qui est fixee sur la 
15 partie arri£re de la couche selon son bord lateral. Pour sa presentation au 
consommateur , I'element male 1 doit etre replie sur lui-meme de maniere 
a ce que les crochets 4 ne soient pas apparents. C'est le role de la ligne 
d'amorgage 5 que de rendre plus facile la formation du pli avec une 
precision suffisante. 

20 Pour que Telement male 1 puisse rester en position repliee apres 

la formation du pli selon la ligne d'amorgage 5, il est necessaire qu'il y ait 
une force suffisante de retenue des deux faces appliquees Tune contre 
I'autre. Cette force de retenue pourrait eventuellement etre obtenue par 
('application d'une enduction adhesive sur Tune des deux faces. De 

25 preference selon Pinvention, cette force de retenue est obtenue par Taction 
directe des crochets 4 sur les fibres du non-tisse qui forme la feuille interne 
permeable de la couche. Pour obtenir cette action, il faut que le pliage de 
Pelement male 1 ne soit pas symetrique , e'est-a-dire que la ligne 
d'amorgage 5 ne soit pas a egale distance entre les deux bords de 

30 ['element 1 , mais soit plus proche de I'extremite 2". De preference la ligne 
d'amorgage 5 se trouve environ au tiers de la longueur L de P6lement 1 en 



2750319 



9 

partant de rextremite interne 2" de celui-ci. 

A la figure 2 on a represents une seconde variante de realisation 
dans laquelle l'element male 6 comporte une aile supplementaire 8, formee 
lors de I'extrusion par un profil particulier de la tete d'extrusion, et forme un 
5 decrochement en hauteur par rapport a la bande 7. Sur la figure 2 on a 
represents cette aile supplementaire 8, debordant par rapport a la face 7b 
de l'element male 6, face 7b,. qui est opposee a la face 7a selon laquelle 
sont formes les crochets 9. L'angle entre l'aile supplementaire 8 et 
Textremite T de la bande , opposee a la seconde zone 10, est un angle a 

10 faisant de I'ordre de 10 a 30°. 

L'element male 6 comporte done , dans sa partie 10 , une fourche, 
constitute par l'aile supplementaire 8 et I'extrernite 7\ entre les bras de 
laquelle peut etre place le bord lateral de la partie arriere de la couche. La 
fixation est realisee par tous moyens appropries, collage ou soudage. 

1 5 L'aile supplementaire 8 peut eventuellement se trouver en 

debordement sur I'autre face 7a de la bande 7. 

L'angle a n'est pas limite a la fourchette 10a 30° mais cette valeur 
angulaire donne la meilleure facilite d'application lors du positionnement de 
Telement male 6 sur la couche. 

20 La longueur de l'aile supplementaire 8 est avantageusement 

sensiblement egale a la longueur L 4 entre le bord extreme 1 1 de la bande 
7 le plus oppose a la seconde zone 10 et la ligne 12 de jonction entre l'aile 
supplementaire 8 et la bande 7. Selon cette disposition, les deux bras de 
la fourche dont il a et§ question ci-dessus sont sensiblement egaux. 

25 Cette longueur L 4 est de preference comprise entre le quart et la 

moitie de la longueur totale L 2 de l'element male 6, avantageusement de 
I'ordre du tiers , avec la ligne d'amorgage 13 disposee sur la bande, a 
proximite de la ligne de jonction 12 vers la seconde zone 10. 

Sur la figure 3 on a illustre l'element male 6 fixe sur la couche et 

30 replie sur lui-meme. 

Plus precisement le bord lateral 14 de la couche est constitue de 
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la superposition de la feuille impermeable 15 t de la feuille perm 'able 16. 
L'aile supplemental 8 est fixee sur la feuille impermeable 15 tandis que 
I'extremite T de la bande 7 est fixee sur la feuille perm6able 16. La 
formation du pli est r§alisee selon la ligne d'amorgage 13, I'autre extr6mite 
5 7" de la bande 7 ainsi que la seconde zone 1 0 etant tournees vers la feuille 
permeable 16. La longueur des differentes zones est determinee en sorte 
que les crochets 9 congus a la surface de la seconde zone 10 s'appliquent 
lors de la formation du pli directement sur la feuille permeable 16, qui est 
constitute d'un materiau non-tisse. Les crochets 9 ou autres moyens 

10 mecaniques d'accrochage penetrant dans I'entremelement des fibres 
constitutives du non-tisse, realisant ainsi une force de retenue suffisante 
pour maintenir Pelement male 6 replie selon le bord lateral 14 de la couche. 

Sur la figure 4 on a represents tres schematiquement un profit 
d'extrusion apte a realiser en continu une pluralite d^lements males 6 tels 

15 que decrits ci-dessus, grace a des decoupes longitudinales. La formation 
des crochets 9 dans la seconde zone 10 peut etre realisee notamment 
selon Tenseignement du document anterieur EP.575.828, a partir de 
nervures continues extrudees, parallelement les unes aux autres, puis 
conformees par des traitements consequents de maniere a former des 

20 crochets ou champignons adjacents a partir de chacune de ces nervures. 

Dans I'exemple de la figure 4, il s'agit de fabriquer en continu quatre 
elements males 6 individuels par d'une part trois decoupes continues 
longitudinales selon les lignes 01,02,03, les lignes 01 et 03 etant 
symetriques par rapport a la ligne mediane D2 et d'autre part par des 

25 decoupes transversales. 

Le materiau prefere pour realiser les elements males de Tinvention 
est le polypropylene qui est un materiau thermoplastique facilement 
extrudable et qui est egalement facilement thermosoudable. 
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REVENDICAT10NS 

1 . Element destine notamment aux articles d'hygiene du type couche-culotte 
consistant en un tronpon de bande plate dont une face est pourvue de 
moyens mecaniques d'accrochage , du type crochets et champignons, 

5 caracterise en ce qu'il consiste en une piece monobloc d'une matiere 
thermoplastique extrudee , et en ce qu'il comprend dans sa longueur deux 
zones distinctes (2,3) , seule la seconde (3) etant pourvue de moyens 
mecaniques (4). 

2. Element selon la revendication 1 caracterise en ce que la longueur l r de 
10 la premiere zone (2) depourvue de crochets est comprise entre 40 et 

100mm et la longueur l 2 de la seconde zone (3) pourvue de crochets (4) 
est comprise entre 5 et 50mm. 

3. Element selon la revendication 2 caracterise en ce que [, est de I'ordre 
de 55mm et ^ de I'ordre de 12mm. 

15 4. Element selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il comporte dans 
la premiere zone (2) une ligne transversale (5) de moindre 6paisseur, apte 
a former une amorce de pliage. 

5. Element selon la revendication 4 caracterise en ce que la ligne 
transversale (5) de moindre epaisseur est constituee par une encoche 

20 realisee dans la face (2b) de la bande qui est opposee aux moyens 
mecaniques. 

6. Element selon I'une des revendications 4 ou 5 caracterise en ce que la 
ligne transversale (5) de moindre epaisseur, formant amorce de pliage, est 
situee dans la moitie de la bande la plus eloignee de la seconde zone. 

25 7. Element selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il consiste dans 
une piece monobloc d'une matiere thermoplastique extrudee qui comporte, 
en outre, en saillie dans la premiere zone (7) une aile supplemental (8), 
faisant un angle a avec la bande plate lors de I'extrusion. 

8. Element selon la revendication 7 caracterise en ce que Tangle a est 
30 compris entre 10 et 30°. 

9. Element selon Tune des revendications 7 ou 8 caracterise en ce que la 
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longueur ^ de I'aile supplem ntaire (8) est sensiblement egale a la distance 
U ntre le bord (11) de Pextremite de la pr miere zon (7') le plus oppose 
a la seconde zone (10) et la ligne de raccordement (12) de I'aile 
supplemental (8) avec la premiere zone (7). 

10. Element selon la revendication 9 caracterise en ce que la longueur ^ 
est comprise entre le quart et la moitte de la longueur totale (L) de la bande 
plate formant Pelement male de I'attache mecanique , preferentiellement de 
I'ordre du tiers. 
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